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前    言 

 

为贯彻《中华人民共和国环境保护法》和《中华人民共和国节约能源法》，减少包装制品在生产

和使用过程中对环境和人体健康的影响，改善环境质量，解决白色污染问题，提倡企业生产和使用可

降解或可回收利用包装制品，制定本标准。 

本标准对《环境标志产品技术要求 包装制品》（HJBZ 12－2000）的技术内容进行了部分改动并

对其进行了全面编辑性修改。 

本标准与HJBZ 12－2000相比主要变化如下： 

——在规范性引用文件中增加了GB/T 16288塑料包装制品的回收标志。 

——在分类中增加了与食品直接接触的包装制品、不与食品直接接触的包装制品分类形式。 

——技术内容中增加了对与食品直接接触的包装制品所用材料的要求。 

——技术内容中增加了对产品标签的要求。 

——技术内容中增加了对产品贮存和运输过程的要求。 

本标准为推荐性标准，适用于中国环境标志产品认证。 

本标准由国家环境保护总局科技标准司提出。 

本标准负责起草单位：国家环境保护总局环境发展中心。 

本标准国家环境保护总局2005年11月22日批准。 

本标准自2006年1月1日起实施，自实施之日起代替HJBZ 12－2000。 

本标准由国家环境保护总局解释。 

本标准所代替标准的历次版本发布情况为： 

——HJBZ 12－1997、HJBZ 12－2000。 
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环境标志产品技术要求 包装制品 

1 范围 

本标准规定了包装制品类环境标志产品的分类、定义、基本要求、技术内容及检验方法。 

本标准适用于替代不易降解的塑料膜类、袋类及盒类包装制品（一次性餐饮容器除外）。 

本标准分类中的复合膜类包装制品只适用于纸塑复合包装制品。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方

研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。 

ASTM D 5338－92 塑料在受控堆肥化条件下需氧生物降解的标准试验方法 

GB 1040－92 塑料拉伸性能试验方法 

GB 9344－88 塑料氙灯光源曝露试验方法 

GB 13022－91 塑料薄膜拉伸性能试验方法 

GB/T 16288  塑料包装制品的回收标志 

3 产品分类 

产品按用途分为两大类：与食品直接接触的包装制品、不与食品接触的包装制品。 

产品按塑料替代方式分为以下三大类： 

（1）替代类包装制品：包括完全替代类包装制品和复合膜类包装制品。 

（2）易于处理及回收利用包装制品。 

（3）可降解类包装制品：生物降解型包装制品、光降解型包装制品、光-生物降解型包装品。 

4 术语和定义 

下列术语和定义适用于本标准。 

4.1 包装制品 

在流通过程中为保护产品、方便储存、促进销售，按一定技术方法所采用的容器、材料及辅助物

的总称。  

4.2 替代类包装制品 

指产品中少用或不用任何塑料纤维而采用植物纤维、动物纤维以及利用淀粉、废糖蜜和具有生物
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降解性的合成高分子材料或水溶性高分子材料制成的包装制品。 

4.3 复合膜类包装制品 

指产品中将两种或两种以上的薄膜复合在一起而制成的包装制品。 

4.4 降解塑料 

在特定环境条件下，其化学结构发生明显变化，并用标准的测试方法能测定其物质性能变化的塑

料。 

4.5 生物降解型塑料包装制品 

使用中保持与现有塑料同等功能，使用后能为自然界存在的微生物分解成低分子化合物，并最终

分解成水和二氧化碳等无机物的高分子材料。 

4.6 光降解型塑料包装制品 

在天然日光作用下，作为塑料主体的聚合物可有序地进行分子链断裂而导致其破碎和分解的包装

制品。 

4.7 光－生物降解包装制品 

人工合成高分子材料由于添加光敏剂或促进生物氧化剂作用，使之既能被天然日光作用而引起化

学结构变化（分子量下降），材料强度降低，出现裂损、破碎，又可被自然界中的微生物作用而引起

霉变、腐烂的包装制品。  

4.8 易于处理及回收利用包装制品 

指产品在处理及回收利用过程中，不会产生任何对人体健康有危害的物质，且易于回收再利用的

包装制品。 

4.9 降解率 

样品在规定试验条件下，转化为CO2的碳元素量与样品含碳量的质量分数： 

                         D = ω(CO2)×12/44×100% 

                         ω(CO2) = G(CO2)／G(C) 

式中：D——降解率，%； 

ω(CO2)——单位重量样品因降解而产生的CO2累积量，g/g；  

G(CO2)——CO2累积量，g； 

G(C)——样品中碳元素质量，g。                                                               

4.10 降解拉伸强度保留率或降解断裂伸长保留率 

F=F2/F1

 式中：F——降解拉伸强度保留率或降解断裂伸长率保留率； 

       F1——产品在降解试验之前的拉伸强度或断裂伸长率； 

       F2——产品在降解试验之后的拉伸强度或断裂伸长率。 
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5 基本要求 

5.1 产品质量应符合相应产品质量标准的要求。 

5.2 与食品直接接触的包装产品卫生指标应符合相关的卫生标准的要求。 

5.3 生产企业污染物排放应符合国家或地方规定的污染物排放标准的要求。 

6 技术内容 

6.1 产品生产过程中应禁止使用聚氯乙烯塑料。 

6.2 包装制品的要求 

6.2.1 替代类包装制品的要求 

（1）完全替代类包装制品不得含有塑料纤维。 

（2）复合膜类包装制品中塑料材料必须满足可降解类产品的要求。 

6.2.2 可降解类包装制品的要求 

（1）生物降解型膜包装制品降解率≥15％。 

（2）光降解型膜包装制品降解断裂伸长率保留率≤10％。 

（3）光－生物降解型膜包装制品降解率≥10％，降解断裂伸长保留率≤30％。 

6.2.3 易于处理及回收利用包装制品的要求 

（1）产品原料中回收废料的质量与产品质量的百分比必须大于 60％。 

（2）对于单一种类的产品所用的原料种类应明确标明。 

（3）产品所经销地区的回收部门必须承担产品回收。 

6.3 产品标签的要求 

6.3.1 易于处理及回收利用包装制品应按 GB/T 16288 规定注明回收标志。 

6.3.2 包装制品应注明产品的用途以及处理方式，如产品处理需要在特殊条件下进行，则必须在外包

装上注明。 

6.4 产品贮存和运输过程的要求 

6.4.1 产品贮存环境必须洁净卫生，与食品直接接触的包装制品不应与农药、化肥及其他化学制品等

一起贮存和运输。 

6.4.2 可降解类包装制品与非可降解类包装制品应分开贮存与运输。 

7 检验方法 

7.1 技术内容 6.1、6.2.1、6.2.3、6.3、6.4 的要求通过文件审查结合现场检查的方式来验证。 

7.2 技术内容 6.2.2 中产品生物降解率的要求按 ASTM D 5388－92 中的规定进行检测。 

7.3 技术内容 6.2.2 中降解拉伸强度保留率或降解断裂伸长率的要求按 GB 9344－88 和 GB 1040－92

或 GB 13022－91 中的规定进行检测。 
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